Priloha ¢.3
TECHNICKE PODMINKY kOP2/12Q

PRO VYRABENE STROJNi SOUCASTI Lstd 2

Pfedmétem této normy jsou technické podminky (TP) pro soucdsti vyrabéné opracovanim.

1. Rozsah platnosti
TP plati pro soucasti vyrabéné podle vykrest TOS Kufim i objedndvané externé.

2. Zakladni pozadavky
Kazda soucast musi byt vyrobena podle tdajd prislusného vykresu a tohoto dokumentu — TP, pfipadné
podle dalsich poZadavk( uvedenych v objednavce.

3. Vseobecné pozadavky

Nejsou-li na vykresu pfedepsany speciadlni pozadavky na tolerance, hrany obrobku, parametr drsnosti
povrchu a neni-li uveden na vykresu zplisob promitani a jednotky délkovych rozmér, plati vieobecné
nasledujici hodnoty a Udaje: Tolerovani ISO 8015 (CSN I1SO 8015).

Véeobecné tolerance 1SO 2768-mK (CSN I1SO 2768-1,2)

V pfipadé, Ze nejsou predepsany tolerance sdruzenych prvkl (rovnobéZznost, kolmost, soumérnost,
souosost a kruhové hazeni) jsou jejich uchylky v mezich toleranéniho pole urcujiciho prvku uvedeného
na vykrese.

Tolerance Uhld predepsanych na vykrese s presnosti:
- nastupné a minuty (pf.: 38° 16‘) + 6
- nastupné, minuty a vtefiny (pr.: 38° 16 22“) £ 6

-0,4 +1,6
Neoznacené hrany obrobku

Drsnost povrchu Ra v pm (CSN EN 1SO 4287)

U ploch s drsnosti povrchu RA 1,6 a mensi musi byt povrch po opracovani jednolity bez jednotlivych
viditelnych vryp( a bez viditelného zvinéni plochy. U brousenych ploch nesmi byt na povrchu spalena
mista po brusném kotouci.

Promitani

Délkové jednotky v mm
4. Specialni pozadavky

4.1. Geometrické tolerance drazek pro vodici a tésnici krouzky

Ma-li soucast drazky pro tésnici nebo vodici krouzky *), které nemaji na vykresu predepsany
geometrické tolerance, musi byt valcové plochy drazek vyrobeny s toleranci souososti, vzhledem
k zakladni ose spole¢né s dalSimi valcovymi plochami soucasti, takto:

Do rozméru/pridméru 50 mm s primérovou tchylkou 0,025 mm,

Nad rozmér/primér 50 mm s primérovou Uchylkou 0,05 mm.

*)Charakteristickym znakem drazky pro tésnici nebo vodici krouzek je néktera z toleranci H8, h8, H9, h9 pfedepsana u priméru vélcové
plochy drazky.
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Za zékladnu k niZ se tolerance souososti vztahuje, se povaZuje osa valcové plochy s vétsi délkou, pfi
stejnych délkach osa plochy s pfesnéjsim stupném presnosti prdmeéru a pfi stejnych stupnich pfesnosti
osa plochy s vétsim primérem.

4.2. Tolerance kuzelovych kolikt
KuZelové koliky vyrab&né podle vykresii na kterych neni pfedepsana tolerance Ghlu kuzele, musi
splfiovat toleranci podle CSN 01 4270:

- pro koliky s drsnosti povrchu Ra 0,8: + AT8 /2

- pro koliky s drsnosti povrchu Ra 1,6: + AT10/2

4.3. Spolecné opracovani soucasti
Soucasti, které vyzaduji spole¢né opracovani s protikusem, musi mit tento pozadavek uveden na
vykresech (v€etné Cisla vykresu protikusu) a zaroven v objednavce.

4.4. Ozubena kola
Na vykresech pro vyrobu ozubenych kol je uvedena tfida pfesnosti dle norem
CSN 014682/ST SEV 641-77 nebo DIN 3962. .
Je-li na vykresech uvedena tfida pfesnosti dle normy CSN 014682/ST SEV 641-77 a méfeni se
vyhodnocuje dle normy DIN 3962 plati pfevodnik:
prostredni Cislice dle normy CSN = stupen normy DIN
pt.: CSN 014682/ST SEV 641-77 7-6-5 Dh/II
DIN 3962 6
Vyrobce vystavi a doda s ozubenym kolem protokol s namérenymi hodnotami.

5. Doklad o shodé
Vyrobce doda s vyrobenou soucasti doklad o shodé s vykresovou dokumentaci.
a) U presnych a tvarové narocnych soucasti vyrobce vystavi rozmérovy protokol ve formé vykresu,
kde se dopisi namérené hodnoty u jednotlivych rozméra.
Vyrobce provede méreni u rozmeéru o presnosti < IT7 s drsnosti povrchu Ra<0,8 a
geometrickou presnosti < 0,05.
Pozadavek na dodani rozmérového protokolu je uveden v objednavce.
Oznaceni soucasti dle bodu 6.
b) U ostatnich soucasti, kde poZadavek na dodani rozmérového protokolu neni uveden
v objednavce, vystavi vyrobce potvrzeni o shodé ve formé razitka na vykrese nebo na dodacim
dokladu.
Soucasti se neoznacuji dle bodu 6.
c) Pokud je u soucasti poZadovana specialni zkouska napft. tlakova, defektoskopicka aj.
(pozadavek na vykrese) vyrobce vystavi atest o provedené zkousce.

6. Znaceni vyrobenych soucasti .

Pro presnou identifikaci vyrobce oznaci vyrobenou soucast ¢islem ve tvaru ,,Cislo polozky”, nebo
,Poslednich osm ¢isel z Cisla vykresu.”

Pfiklad znaceni: ,V37-100178" nebo ,,37100178"

Cislo bude vyznaceno (vyryto, vyrazeno, vyjiskieno), na ploSe soucasti (netolerovana plocha s drsnosti
povrchu Ra 2 3,2).

Pokud nelze cislo vyznacit na soucasti uvede se na stitku, ktery bude pevné pripojen k soucasti.
Znaceni provadét pouze u soucasti dle bodu 5a, kde se stejné ¢islo uvede v dokladu

o shodé — v rozmérovém protokolu.

7. Udaje pro objednavku
V objedndvce kazdé vyrabéné soucasti musi byt kromé vykresu uvedeny i tyto TP.
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